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4 CRAN PROGRAMME

Comparer les pratigues quotidiennes actuelles avec les recommandations de la NF EN
ISO 2247 6-4

Choix du site de Pont de CRAN : grande homogénéité dans ses caractéristiques
géotechniques

Réalisation d'un forage de réféerence SP1 selon NF EN ISO 22476-4
Réalisation de forage annexe en changeant d’outils, de sondes, ...
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[5 CRAN PROGRAMME REALISE

11

57 2"1/2 Sonde 60 1.5mm 10.5 7
OHD - Approprié bentonite tricone 400 mm
35 drag-bit Sonde 60 1.5mm 10.5 8
OHD - Approprié bentonite 3 doigts 100 mm
ol drag-bit Sonde 60 Smm 10.5 8
OHD - Approprié bentonite 3 doigts 50 mm
47 4 mm 10.5 8
dite
drag-bit Sonde 60 ti)ilée)
OHD - Approprié bentonite 3 doigts 50 mm
46 1.5mm 10.5 8
tariere
Tariere simple sous creuse a
boue injection - 63 mm Sonde 60
(recommandé) bentonite fish tool 50 mm
- 3 mm 10.5 8
tube fendu sonde 44
DST - Acceptable battu direct TF 63 Sans courte
- 3 mm 10.5 8
tube fendu sonde 44
DST - Acceptable battu direct TF 63 sans longue
47 drag-bit Gaine FC 15.5 8
3 doigts sonde
monocha
mbre
OHD - Approprié bentonite 50 FUGRO
CFA — ne convient ol il Sonde60  1->Mm 3 e
pas Sans 63 mm 50 mm
54 dr(e;g.-blt Sonde 60 1.5 mm 15.5 8
OHD - Approprié bentonite 3 doigts 50 mm
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CRAN FicHE ID SP10/SP2

11
111

| (MPa
pl ( 0,4)

0 0,2 0,6

Foration Outil : Tricone 2” 1/2
Tiges : 50 CR

Passes:1m

PO : 26 Bars (SP2 : 30 Bars)
Vitesse moyenne : 81 m/h (SP2 : 200 m/h)

VR : SP10: 50 tr/min / SP2 : 100 tr/min

Fluide : 55 s/Marsh — Pres. pompe 2 Bars

Sonde Membrane : Trinil 50 shore

Sz (m) @
A

SN6E0 Gaine : 1.5 mm / Bague polyuréthane

1 .XX
12

.\1
14

Calibration : 25 Bars / a = 3.84 cm3/MPa
Inertie : Pel 0.077 MPa

16 1 —— SP2/SP10 OHD -
SN60 - 1.5 mm pl
—O—PMT3 pl
18

— PMT3: LCPC Jezequel Guigan 1968
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CRAN FicHE ID SP3

=

11
111

pl (MPa)

0 01 02 03 0.4
CRAN SP3 10m 0 , ,

Esnal cl'axpansian pn lonkge contarme i ln narme EN B0 224764 procsduns B (Apagea - Gea¥iaien 5)

— i i — T (K etk S e s s (11 LT

Foration Outil : Drag-Bit 2" 1/2 £ ™ a
Tiges : 50 CR o

Passes:1m Hvavs v =

W

&

[aS]
—-.___,_,—'—'—"-[\

PO : 26 Bars

Vitesse moyenne : 90 m/h n 4
VR : 50 tr/min

Fluide : Boue - 47 s/Marsh — Pres. pompe 2 Bars i T s

Sonde Membrane : Trinil 50 shore
SNGO Gaine: 3 mm

Cal. : 25Bars/a=3.46 cm3/MPa

Inertie ;: Pel 0.125 MPa

DONNEES CORRIGEESenP &
VOLUMES V{t) [cm®) PRESSION | VOLUME | PENTE | FLUAGE
AVENEDIAR | AVEDED —4—5P2/3P10 OHD SN60/ 1.5 mm
1s 16 s s &l s P (MPa) WED [cm?)
=l Lo ) —a-PMT3
513320 | 540003 | 5802345 | 627782 | 0301 | 828535 |swesmss| 47437 |
« AV60/30 < au palier n®16 qu’'au palier n°15 | sz | seerse | 720518 | 774650 | 0308 | 773338 [swewsse| 45042 | o | SP3 OHD SN60 / 3mm i
« Au-deld de 700 cm3, le caoutchouc semble « retenir » la déformation de la gaine _ PMT3:LCPC Jezequel Guigan 1968
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CRAN FicHE ID SP4

11
111

| (MPa
0 0,1 d?z( )0,3 0,4
0 | | |

Foration Outil : Drag-Bit 2" 1/2
Tiges : 50 CR

Passes:1m
PO : 26 Bars

Vitesse moyenne : 34 m/h

N

VR : 50 tr/min

Fluide : Boue - 50 s/Marsh — Pres. pompe 2 Bars

z ()

Sonde Membrane : Trinil 50 shore
SNGO Gaine: 4 mm

Cal. : 50Bars/a=3.107 cm3/MPa

o

Inertie ;: Pel 0.181 MPa

2 /
10 K
—e— SP2/SP10 OHD SN60 /1.5 mm
—{1+—PMT3

—— SP4 OHD SN 60 / 4mm

12
« Gaine 4 mm plus facile a monter que les deux autres _ PMT3 : LCPC Jezequel Guigan 1968
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111

ARSEP CRAN FICHE ID SP5

0 0,1 BI,éMPa) 0,3 0,4
0 L L L

5 : e . .‘ . ‘.-“ g f 5 /
R, e it 4
- —  Outil d 63 mm fabriqué sur mesure
2 : (absent des catalogues)
. g S 10

—— SP2/SP10 OHD SN60 /1.5 mm
—+—PMT3

Foration Outil: Tariere hélicoidale creuse a injection d 63 mm

Tiges : Tariéres

Passes:1m
PO : 29 Bars

Vitesse moyenne : 138 m/h

VR : 50 tr/min

Fluide : Boue - 50 s/Marsh — Pres. pompe 2 Bars

z (&)

Sonde Membrane : Trinil 50 shore

SN60 Gaine: 3 mm

Cal. : 25Bars/a=4.539 cm3/MPa

(o)

Inertie ;: Pel 0.168 MPa

» Point de Vue :

« « C'estrangé ou dans le déepdt 2 »
« Essaia 7m «linéaire »

12 L =@-SP5 TIN SN60 / 1.5 mm Pel 0.13 Mpa

— PMT3: LCPC Jezequel Guigan 1968
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CRAN FicHE ID SPé

11
111

0 0.1 PLMPa)

3 0,4

0 I

|
\

Foration Outil : Sans (tube battu)
Tiges :

Passes:1m

PO : 28 Bars

Vitesse moyenne : 51 m/h

Energie de battage < 100 4
Fluide: /
3
Membrane : Trinil 50 shore N
Sonde b
A44c Gaine: 3 mm
8
Cal. : 25Bars/a=2.974 cm3/MPa
Inertie : Pel 0.308 MPa
10 1
—— SP2/SP10 OHD SN60/ 1.5 mm
—0—PMT3
tube fendu ovalisé post forage: 58.20mm/66.20 mm 1o L| x SP6DSTTFe3c
abondante présence d'argile enfre la gaine et le tube fendu. Plaquage pour les premiers poinfts
de mesures. —  PMT3:LCPC Jezequel Guigan 1968
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111

Foration Outil : Sans (tube battu)
Tiges :
Passes:1m
PO : 28 Bars
Vitesse moyenne : 28 m/h
Energie de battage < 100
Fluide: /

Membrane : Trinil 50 shore

Sonde
44| Gaine: 3 mm

Cal. : 25Bars/a=4.828 cm3/MPa
Inertie : Pel 0.258 MPa

abondante présence d'argile entre la gaine e’r le ’rube fendu

pour les premiers points de mesures.
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Plaquage

CRAN FicHE ID SP7

PHMPa) 4 5 0.4

2 _/EI
10
—&— SP2/SP10 OHD SN60 /1.5 mm

—1+—PMT3
—4&—SP7 DST TF63I

N

Z (fm)

12

— PMT3: LCPC Jezequel Guigan 1968



ARSEP CRAN FicHE ID SP8

» Objectif du Sondage : Sonde Monochambre en contexte Argileux 0 0p Pl(MPa) 06
0 ‘ ‘
Foration Outil: Drag-Bit 2" 1/2
Tiges : 50 CR 2
Passes:1m
PO : 26 Bars 4
Vitesse moyenne : 27 m/h 6
VR : 50 tr/min
Fluide : Boue - 47 s/Marsh — Pres. pompe 2 Bars 8
E
sonde Membrane : / 10
Mono Gaine : Monochambre
Cham Cal. : 50 Bars /a =3.107 cm3/MPa 8 °
bre Inertie : Pel 0.181 MPa 14
FC @
16 - ——SP2/SP10 OHD SN60 /1.5 mm
. —o—PMT3
» Point de Vue : 18 1y cpgonn e

* Mise en ceuvre par FUGRO — PMT3: LCPC Jezequel Guigan 1968
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11
111

CRAN FicHE ID SP9

0 o1 OMPA,s 4
0 L L L
Foration Outil:Bilamed 63 mm _
Tiges : Tariéres N | Y /D
Passes:1m “ 2
PO : 27 Bars '
Vitesse moyenne : 83 m/h . }
S Y i 4
VR : 50 tr/min
Fluide sans FlRsE R
T
it g
Sonde T N
SNGO Membrane : Trinil 50 shore
Gaine : 1.5 mm / Bague polyuréthane s\
D 8
Cal. : 25Bars/a=3.84 cm3/MPa ;
Inertie : Pel 0.089 MPa 5
10
—e—SP2/SP10 OHD SN60 / 1.5 mm
—0—PMT3
1p || —#—SP9CFASNG0/L5

« Certes plus rapide

— PMT3: LCPC Jezequel Guigan 1968

Journée de restitution des résultats, 26 septembre 2024

11



ARSE[l]s CRAN — UN REGARD SUR LES MODULES

» NF EN ISO 22476-4 : 2012 00 Lo EMOvER) 20 o s GMowea

0 0
0.22  Module pressiométrique Manard (Eyl
Pardediniion, le rmeduks: pressiamiéirous es: caleulé & parti da la farmale
v, o vy [P2=B-} 2
£y = 20w e T E ] - -
& +1 [ +[ F ]][-.rz "'|\ 2
ol !
t a5t ba coeflicient da Paigzan iz corvenlionnallement ga! 2 0,3%, 4
Ler mociule By, 5'seprims an mégapascals,
—e— MOYENNE 4
» NF EN ISO 22476-4 : 2022 6 -
—{0—PMT3
D533 Tube fendu
Lorsquun tube fendu est utilisé, le module pressiométrique £y, doit étre obtenu soit 3 partir de la E E
formule donnée en D.5.3.2, solt A partir de la formule suivante: N N
By =200+ 0) [V +V WV + 1) 0L
V¥
) 10 ¥
s 8
& est le volume de la cellule de mesure centrale aprés éalonnage;
V‘ = I.TJ‘ 12
*
o a , - le volume de la cellule de mesure centrale, incluant le tube fendu; 10 -
(Gt
4 14 —o—PMT3
Va=Vi+V3) /2. . W SP6DST TF63c
La formule utilisée, soit celle donnée en [,5,3.2, soit celle du présent paragraphe, doit étre précisée. ~#—SP7 DST TF63I
16 12
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